TEMPORADA| P/V 2027 CcODIGO PEC-2

DESCRIPCION

PRUEBAS DE COLOR

Falda larga de cola de sirena, de tiro bajo con cierre lateral y
canesu ‘western; entallada en las rodillas y con un evasé en el
bajo. Cuenta ademas con cuatro godets en total dando ain mas
volumen a la parte inferior. La parte delantera y la trasera se
dividen en tres piezas, en sus costuras destaca la colocacién de
alfileres de corbatas ‘sujetandolas.

FECHA | 12.02.2026 CLIENTE | GOYMAR DISENADOR IégLI;IZ)?BIO TALLA M
CORRECCIONES FORNITURAS ILUSTRACION

Es necesario especificar siempre el cédigo Pantone exacto para
evitar ambigliedades. También se recomienda afiadir una tolerancia
de color (AE) para controlar posibles variaciones en tintura. Incluir
muestras fisicas o referencias reales ayuda a reducir diferencias
entre pantalla y tejido. Ademas, se debe indicar el tipo de material,
ya que el color puede variar segun el soporte.

Tejido principal: Jacquard

Color: 19-3914 TCX

Tejido principal: Jacquard

Color: 18-0515 TCX

Tejido godets: Georgette Tejido godets: Georgette

Color: 19-1627 TCX Color: 12-2103 TCX

Tejido principal: Jacquard

Color: 19-1724 TCX

Tejido godets: Georgette

Color: 17-0000 TCX

JUSTIFICACION

La ficha de color se utiliza para definir con precision los
colores de la prenda y evitar errores en produccién. Se sitda
en la fase de disefio y desarrollo, y va dirigida a diserio,
compras, tejidos y produccién. En su elaboraciéon intervie-
nen disefiadores, especialistas en color, técnicos de produc-
to y proveedores. Se utilizan herramientas como cartas
Pantone, software de disefo (lllustrator), espectrofotéme-
tros y sistemas PLM. Su funcién principal es asegurar la
coherencia cromatica del producto final.




GEOMETRAL CON MEDIDAS

TEMPORADA | 11/ 5057 CLIENTE | GOYMAR
] N LAURA .

CODIGO | prc DISENADOR | 7%/ JUSTIFICACION
FECHA 12.02.2026 TALLA M La ficha de medm!as define las dlm.en5|ones d.e. la
prenda para garantizar un correcto ajuste. Se utiliza
en la fase de desarrollo técnico y prototipado, y va
DESCRIPCION dirigida a patronaje, disefio técnico y produccioén.
Intervienen patronistas, técnicos de producto y
Falda larga de cola de sirena, de tiro bajo con cierre equipos de fitting. Se emplean herramientas como
lateral y canesu ‘western) entallada en las rodillas y software de patronaje, PLM, tablas de medidas y

cintas métricas. Su objetivo es asegurar la consis-
tencia del fitting y la correcta produccién en todas
las tallas.

con un evasé en el bajo. Cuenta ademas con cuatro
godets en total dando aun mas volumen a la parte
inferior. La parte delantera y la trasera se dividen en
tres piezas, en sus costuras destaca la colocacion de
alfileres de corbatas ‘sujetandolas.

CORRECCIONES
Se deben incluir tolerancias (+ cm) para permitir variacio-
nes en produccion. Es importante definir claramente los COTAS CON MEDIDAS M v
puntos de medicién con esquemas para evitar errores. A | ANCHO CADERA 50
También conviene revisar la coherencia entre tallas median-
te escalados correctos. Afadir referencias visuales mejora la . 9
interpretacion por parte de produccién. B | SEPARACION CENTRO PECHO
Correccién de distintas medidas para garantizar un acaba-
domerais, PRIa2 | C | ANCHO CINTURA 36,2| 40
:t Yo La colocaciéon de los alfileres de D | LARGO FALDA TOTAL 130 [ 125
TEJIDOS ! I‘ corbata no tiene una medida
determinada. E | BAJADA CADERA 17,5
Tejido principal F | BAJADARODILLA 61,5
Composicion: 97% Poliéster, 3% Elastan
Nombre: Jaquard G | BAJADA CENTRO DEL 1
Color: 19-3909 TCX H | BAJADA CENTRO ESP 2
I | ENTRADAEN RODILLA 3,5
Godets J | ANCHOBAJO 98 102
Composicion: 100% Poliéster ANCHO GODETS 18
Nombre: Georgette

Color: 19-1559 TCX




TEMPORADA | P/V 2027 CLIENTE GOYMAR
CODIGO PFC-2 DISENADOR LAVER
) BOROBIO
FECHA 12.02.2026 TALLA M
DESCRIPCION

Falda larga de cola de sirena, de tiro bajo con cierre

lateral y canesu ‘western), entallada en las rodillas y

con un evasé en el bajo. Cuenta ademas con cuatro
godets en total dando aun mas volumen a la parte
inferior. La parte delantera y la trasera se dividen en
tres piezas, en sus costuras destaca la colocacion de

alfileres de corbatas‘sujetandolas.

ETIQUETADO
S A | ]
W A B @ 11 ACTO II ACTO
SRS MADE IN SPAIN
7 Lavado méximo 30°C Outer fabric:
2X No usar lejia E é:qul;::azz% Polyester
BX No secar a maquina G;d
N ets:
& zlra:pc:l:::m baja 3 Georgette 100% Polyester
@ Limpieza en seco Interfacing in yoke
HECHO EN ESPANA
e BRI ‘
COSTURAS MAQUINAS CUIDADOS
- o
iy Maquina c'Ie w 5
—— coser semi-
industrial @
o Remalladora
|
Plancha O
c100
TEJIDOS

Tejido principal

Nombre: Jaquard
Color: 19-3909 TCX

Godets
Composicion: 100%
Nombre: Georgette
Color: 19-1559 TCX

Composicion: 97% Poliéster, 3% Elastan

Poliéster

SECUENCIA DE OPERACIONES

Canesu con forma western, es decir, con
dos picos en la zona de la separacién de
pinzas y siendo mas alto en los costados
y centro del patrén. Todas las lineas son
curvadas para darle ese efecto.

Tres piezas independientes que se cosen
juntas en la separacion de pinzas dando
ese efecto de ‘costadillo’ en la falda.
Tienen un pespunte simple a 0,5cm a
cada lado de la costura ademas de contar
con los alfileres de corbata lo largo de
toda ella.

La falda se entalla unos 3cm a la altura de
la rodilla para dar esa forma de cola de
sirena. Ademas, es a esta altura a la que
se unen los godets. que sirven para
exagerar aun mas esta silueta.

El bajo de la falda va sin rematar, permi-
tiendo que se deshilache y de ese detalle
de‘imperfecciéon’a este personaje.

CORRECCIONES

ILUSTRACION

FORNITURAS

2

=

JUSTIFICACION

Es necesario ordenar correctamente las operaciones siguiendo el flujo producti-
vo. Se debe especificar el tipo de maquina y puntada en cada paso. También es
importante no omitir procesos intermedios que afectan a la calidad. Ahadir
tiempos estimados puede mejorar la eficiencia.

La ficha de secuencia de operaciones describe el
proceso de confeccidén paso a paso. Se sitla en la
fase de preproduccién y produccién, y va dirigida a
talleres y producciéon. Intervienen técnicos de
producto, responsables de produccién y operarios.
Se utilizan herramientas como PLM, ERP, diagramas
de proceso y sistemas MES. Su funcién es asegurar
una fabricacién correcta, eficiente y sin errores de
ensamblaje.




PATRONAJE PLANO

TEMPORADA | P/V 2027 CLIENTE GOYMAR JUSTIFICACION
cODIGO PEC-2 DISENADOR LAURA La ficha de patronaje plano define la base estructural de la prenda. Se utiliza en la fase de desarrollo técnico y va dirigida a patronaje, corte
colisielle y produccion. Intervienen patronistas y técnicos de producto. Se emplean herramientas como software de patronaje (Lectra, Gerber), PLM
FECHA 12.02.2026 TALLA M y herramientas manuales. Su funcion es garantizar la correcta construccion de la prenda desde su base.
ILUSTRACION

DELANTERO ESPALDA

LEYENDA

Canesu delantero
Centro delantero
Costado delantero
Godets delantero
Canesu espalda

Centro espalda

Costado espalda

Godets espalda

CORRECCIONES TEJIDOS

Es necesario revisar la precisién de las lineas y medidas del patrén para evitar errores en el corte.
También se deben afadir margenes de costura correctamente definidos. Es recomendable indicar
referencias y nombres de cada pieza. Ademads, conviene comprobar la coherencia entre piezas
para asegurar un correcto ensamblaje.

La falda se entalla unos 3cm a la altura de la rodilla para dar esa forma de cola de sirena. Ademas,
es a esta altura a la que se unen los godets. que sirven para exagerar ain mas esta silueta.

Tejido principal
Composicion: 97% Poliéster
3% Elastan

Nombre: Jaquard

Color: 19-3909 TCX

Godets
Composicion: 100%
Poliéster

Nombre: Georgette
Color: 19-1559 TCX




TEMPORADA

P/V 2027

CODIGO

PFC-2

FECHA

12.02.2026

CLIENTE

GOYMAR

DISENADOR

LAURA
BOROBIO

PIEZAS

TALLA

M

JACQUARD

01 1[

04

05

01.Centro delantero. NP:1
02. Costado delantero. NP:2
03. Centro espalda. NP:1

04. Costado espalda. NP:2
05. Canesu delantero. NP:2
06. Canesu espalda. NP:2

CORRECCION + JUSTIFICACION

Se deben identificar claramente todas las
piezas con nombre y cédigo. Es importante
indicar cantidades exactas por prenda.
También se recomienda afadir informacion
sobre el sentido del tejido. Evitar omisiones
es clave para no generar errores en corte o
confeccion.

La ficha de piezas recoge todos los compo-
nentes que forman la prenda. Se sitda en la
fase de preparacién para corte y va dirigida a
corte y produccién. Intervienen patronistas y
técnicos de producto. Se utilizan herramien-
tas como PLM, fichas técnicas y software de
patronaje. Su funcién es asegurar que todas
las piezas necesarias estén correctamente
definidas.

DESCRIPCION

Falda larga de cola de sirena, de tiro bajo
con cierre lateral y canesu ‘western; entalla-
da en las rodillas y con un evasé en el bajo.
Cuenta ademas con cuatro godets en total
dando aun mas volumen a la parte inferior.
La parte delantera y la trasera se dividen en
tres piezas, en sus costuras destaca la
colocacion de alfileres de corbatas ‘sujetan-
dolas’.

07. Godet delantero. NP:2

08. Godet espalda. NP:2
GEORGETTE

ENTRETELA

09. Canesu delantero. NP:2
10. Canesu espalda. NP:2




TEMPORADA

P/V 2027

CODIGO

PFC-2

FECHA

12.02.2026

CLIENTE

GOYMAR

DISENADOR

LAURA
BOROBIO

CORTE

TALLA M

Tejido principal
Composicion: 97% Poliéster
3% Elastan

Nombre: Jaquard

Color: 19-3909 TCX

JUSTIFICACION

La ficha de marcada organiza la colocacion de los patrones sobre el tejido. Se utiliza en la fase previa al corte y va
dirigida al departamento de corte. Intervienen técnicos de corte y patronistas. Se emplean herramientas como
software de marcada y mesas de corte. Su funcién es optimizar el uso del material y facilitar el proceso de corte.
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TEMPORADA

P/V 2027

Entretela

Nombre: Entretela
termoadhesiva
Color: 19-3909 TCX

0,5m

1,5m

53 NsaUeD 143y
oY Il epied :GOW

CORTE

DISENADOR

LAURA

BOROBIO TALLA i

CcODIGO PFC-2 FECHA | 12.02.2026 CLIENTE | GOYMAR
. ) Godets
Composicion: 100% Algodon Composicién: 100% Poliéster
Nombre: Georgette
Color: 19-1559 TCX
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CORRECCIONES

Es necesario optimizar la disposicién de
las piezas para reducir desperdicio de
tejido. También se debe respetar el sentido
del hilo y posibles estampados. Es
recomendable revisar la eficiencia del
consumo de material. Ademas, conviene
comprobar que no haya solapamientos o
errores de colocacién.




CONFECCION

TEMPORADA | P/V 2027 CLIENTE | GOYMAR JUSTIFICACION
CcODIGO PFC-2 DISENADOR IégLI;gAI;IO La ficha de confeccion describe el proceso de ensamblaje de la prenda. Se situa en la fase de produccién y va dirigida a talleres y operarios.
Intervienen técnicos de producto y responsables de produccién. Se utilizan herramientas como PLM, ERP y mdaquinas industriales. Su
FECHA 12.02.2026 TALLA M funcién es asegurar una fabricacién correcta y eficiente.
ILUSTRACION

CORRECCIONES

| }
! I
i [
[ [
[l [
if P
#”P “JW
(| |
[ I
I V
Il |
if . P
Costura "t I
costura abierta en |4 |
. | [
costados y costadillos ‘. R
e 1
| |
—
c200 E' ”
\li‘y\jl:b
] |
I
[ I
[

Costura
sandwich en canesu
y cremallera

Costura
caida en los godets
- =2
c100

Canto a
palo seco en el bajo

ESPALDA

Costura
costura abierta en
costados y costadillos

C200

CURVA DE TALLAS

Se debe ordenar correctamente la
secuencia de operaciones. Es importante
especificar tipo de maquina y puntada en

cada paso.

Maquina plana

Maquina overlock

_— &

Todas las piezas van remalladas por el
interior menos en los bajos para que dé
ese toque deshilachado.

c200

HOO00

c100

CcD190

Remallado overlock

42/44 44/46 46/48 48/50 50/52
x6Ud x10Ud x8Ud x6Ud x4Ud
CUIDADOS

A AR KO




TEMPORADA | P/V 2027 CLIENTE GOYMAR
, N LAURA
CODIGO PFC-2 DISENADOR BOROBIO
FECHA 12.02.2026 TALLA M
ILUSTRACION

CORRECCIONES TEJIDOS

JUSTIFICACION

CUIDADOS Y PLANCHADO

La ficha de cuidados y planchado define los procesos de acabado de la prenda. Se utiliza en la fase final de produccién y va dirigida a
acabadosy control de calidad. Intervienen técnicos de producto y operarios. Se emplean herramientas como equipos de planchado y fichas
técnicas. Su funcion es asegurar la correcta presentacion y conservacion del producto.

DELANTERO

Planchado costura
costura abierta en
costados y costadillos

o\

BN G
C200

Planchado costura
sandwich en canesu
y cremallera

Planchado costura
caida en los godets

Planchado canto a
palo seco en el bajo

ESPALDA

Planchado costura
costura abierta en
costados y costadillos

CUIDADOS

Es necesario especificar temperatura y
tipo de planchado. También se deben
indicar tratamientos especiales del
tejido. Es recomendable incluir simbolos
de cuidado estandar. Evitar informacion
incompleta ayuda a prevenir danos en la
prenda.

Tejido principal

3% Elastan
Nombre: Jaquard
Color: 19-3909 TCX

Composicion: 97% Poliéster

Godets
Composicion: 100%
Poliéster

Nombre: Georgette
Color: 19-1559 TCX

AR KO

Se recomienda evitar superficies asperas ya que el georgette
tiende a engancharse. Cuidado con la cremallera y retirar los
alfileres de corbata para lavar. Guardar colgado para que
mantenga la caida pero en una percha que no marque el jacquard.
Manipular con cuidado los bajos deshilachados. Planchar con un
pano para evitar que se marque el tejido.




TEMPORADA | P/V 2027 CLIENTE GOYMAR
, N LAURA
CODIGO PFC-2 DISENADOR BOROBIO
FECHA 12.02.2026 TALLA M
ILUSTRACION

CORRECCIONES

Se debe verificar que la informacién sea correcta (talla,
composicién, pais de origen). Es importante incluir normati-
va legal vigente. También se recomienda revisar la posicion
de las etiquetas. Evitar errores reduce devoluciones y
problemas legales.

DELANTERO

* yute.

Etiqueta de composicion ycuidados
Situada a la altura de la bajada de
rodilla unida con el remallado
interior.

ETIQUETA DE COMPOSICION Y CUIDADOS

Etiqueta de precio y talla

oo Situada colgando de la etiqueta

de la marca con un corddn de

Etiqueta de marca
Pespunteada en los lados en

ETIQUETADO

ETIQUETA DE MARCA

100% Algoddn

4cm

I ACTO

Tcm
MADE ‘IN SPAIN

el centro del canesu trasero a

2cm de la cintura.

ETIQUETA DE PRECIO Y TALIA

3cm
[ redchado
I1ACTO
6cm
Cordén yute 2mm
ESPALDA
JUSTIFICACION

100% Algodén
4cm 4cm
i 7 F
% Vi “
O VREKd @ FlEE[FES ‘
Sie‘“’ﬁﬁi&é °°§.”§ AN E 4 &
N m S Regt]
e 3cm l5ials | 2 |Q | |3cm
8§ & = N 547 3 = —_—
T L& 3 2
g i @ [ 5 & g o

La ficha de etiquetado recoge la informaciéon que debe
llevar la prenda. Se situa en la fase final antes de distribucién
y va dirigida a produccién y logistica. Intervienen técnicos
de producto y responsables de calidad. Se utilizan
herramientas como ERP y sistemas de etiquetado. Su
funcién es asegurar el cumplimiento normativo y la correcta
identificacién del producto




TEMPORADA | P/V 2027 CLIENTE GOYMAR
, N LAURA
CODIGO PFC-2 DISENADOR BOROBIO
FECHA 12.02.2026 TALLA M
ILUSTRACION

CORRECCIONES

Es necesario especificar claramente el tipo de doblado
segun la prenda para evitar deformaciones. También se
deben indicar materiales de embalaje adecuados para
proteger el producto. Es recomendable incluir la posiciéon
exacta de etiquetas y presentacion final. Ademas, conviene
definir cantidades por caja y condiciones de transporte.

DELANTERO

PASO 1

Colocacion del papel

seda En el centro de la

espalda. Doblar el bajo

por los ejes determina-
dos.

IMAGEN DEL DOBLADO

DOBLADO Y EMPAQUETADO

ESPALDA

PASO 2

Repetir accién a la altura
de la cintura doblando
hacia el interior.

IMAGEN DEL EMPAQUETADO

DELANTERO

ESPALDA DELANTERO

PAPEL SEDA EMBOLSADO
RECICLADO
Poli sobre compostable.
125cm Sobre muy ligero pero resistente para
enviar productos de forma segura.
Fabricado con materiales orgdanicos y
biodegradables.
Material: Lamina biodegradable de
resina a base de almidén con abertura
para perchay cierre adhesivo.
40cm
PASO 3
Doblar por el eje horizon-
tal a mitad de falda DELANTERO || 60cm
40cm
60cm| | ESPALDA
ESPALDA JUSTIFICACION

La ficha de doblado y embalaje define cémo debe presen-
tarse y protegerse la prenda antes de su distribucion. Se
sitia en la fase final de produccién y va dirigida a logistica,
almacén y distribucién. Intervienen operarios de embalaje,
técnicos de producto y responsables de logistica. Se utilizan
herramientas como sistemas de etiquetado, ERP y materia-
les de embalaje. Su funcién es asegurar la correcta presenta-
cién del producto y su conservacion durante el transporte.




CONTROL DE CALIDAD

CORRECIONES JUSTIFICACION

Es necesario definir criterios de calidad claros y medibles. También La ﬁcha de control de Falidad perrpite verificar que la prenda cumple TEMPORADA | p/\ 2027 CLIENTE GOYMAR
se deben incluir checklists detallados. Es recomendable establecer I(?S estanda're.:s.estableados. Se utiliza du.rante y al ﬁ'nal d? la produc-
tolerancias de defecto. Evitar ambigtiedades mejora la deteccion de cIon, Ve d'r'g'd_a al departamento de calildad. Intervienen SIS CODIGO PEC-2 pISENADOR | LAURA
errores. y técnicos de calidad. Se emplean herramientas como checklists, PLM y BOROBIO

Repetir pruebas no superadas. herramientas de mediciéon. Su funciéon es garantizar la calidad del

producto final. FECGHA 12.02.2026 TALLA M
DESCRIPCION

7] UNE40110 BINARIAS

Composicion de 99% Poliéster

la prenda:

Jaquard

UNE 40327 TERNARIAS
UNE-EN 12127

(19-3909 TCX)
97% Poliéster
3% Elastan

1% Elastano

Georgette
(19-1559 TCX)
100% Poliéster

Etiquetado conservacion:

[Z] UNE-ENISO 3758

o/ AR KO

Falda larga de cola de sirena, de tiro bajo con cierre
lateral y canesu ‘western, entallada en las rodillas y con
un evasé en el bajo. Cuenta ademas con cuatro godets
en total dando aun mas volumen a la parte inferior. La
parte delanteray la trasera se dividen en tres piezas, en
sus costuras destaca la colocacion de alfileres de
corbatas ‘sujetandolas:.

Fuerza max. y alargamiento

UNE-EN I1SO A 13934-1:2013

Urdimbre: 1150

PROPIEDADES TESTEADAS NORAMTIVA - METODO RESULTADOS OBSERVACIONES
: . : Reglamento (UE) N° 1007/2011
Identificacidn de fibra textil UNE-EN 1SO 18332011 100/100
R§5|§tenC|a A (B Eonas Abrasimetro Taber >60.000c
Pérdida de masa
Resistencia a traccion Trama: 1200

Estabilidad dimensional al lavado
Lavado a temp. préxima a ebulliciéon

UNE 40052:1980
UNE-EN ISO 5066:2008

Repetir el test de estabilidad dimensional al
lavado modificando la temperatura

Resistencia de los tejidos al desgarro

ISO 13937-2
Rasgado por dinamdmetro

Desgarro de partes mas delicadas como los
godets.

Solidez del color a la luz e interperie

UNE-EN ISO 105B04:1998

Xenotest 150s UNE-EN ISO 105B07 4-5
Pérdida de color por roce o frote UNE-EN I1SO 105 0
Solidez a la perspiracién o sudor UNE-EN ISO 105-M E04:2013 4-5

N | EH B |K|"| Al a|&a

Resistencia al deslizamiento de los
hilos en las costuras

UNE-EN ISO 13936-1:2004
Método abertura costura fija

Holgura en las costuras del canesu y costados,
reforzar costuras con atacados en los
extremos y reducir la longitud de la puntada.




ESCANDALLO

MATERIA PRIMA CONSUMO PRECIO/UNIDAD TOTAL MATERIA PRIMA TEMPORADA | p/V 2027 CLIENTE GOYMAR
. . - N LAURA
Jacquard 97% PES 3% EA 2m 12€/m 24€ Coste total materias primas 38,2€ CODIGO PFC-2 DISENADOR BOROBIO
Georgette 100% PES 0,8m 10€/m 8€ Coste total consumibles 0,73€ FECHA 12.02.2026 TALLA M
Entretela 100% CO 0,5m 5€/m 2,5€ Coste total mano de obra 15,2€
Hilo negro 100% PES 25m 0,05€/m 1,25€ TOTAL SIN IVA 54,13€
Cremallera invisible Tud 0,45€/ud 0,45€ TOTAL CON IVA 65€
Alfileres de corbata 16ud 0,13€/ud 2€
COSTE TOTAL MATERIAS PRIMAS 38,2€
JUSTIFICACION
CONSUMIBLES CONSUMO PRECIO/UNIDAD TOTAL La ficha de escandallo se utiliza
para calcular el coste total de una
Etiqueta interior 100% CO Tud 0,08€/ud 0,08€ prenda y analizar su rentabilidad.
Se sitla en la fase de desarrollo de
Etiqueta interior cuidados 2ud 0,10€/ud 0,20€ producto y preproduccion, y va )
dirigida a compras, produccién y i
Etiqueta exterior carton Tud 0,12€/ud 0,12€ control financiero. En su elabora- ,"'
cién intervienen compradores, i
Etiqueta adhesiva bolsa Tud 0,05€/ud 0,05€ técnicos de producto y controllers. 9
Se utilizan herramientas como ERP, !
Bolsa papel Tud 0,10€/ud 0,10€ hojas de calculo (Excel) y sistemas 4'
PLM. Su funciéon principal es i
Cuerda yute etiqueta Tud 0,07€/ud 0,07€ asegurar la viabilidad econémica 9
del producto y facilitar la toma de
Papel seda protector Tud 0,11€/ud 0,11€ decisiones estratégicas.
COSTE TOTAL MATERIAS PRIMAS 0,73€
CORRECIONES
MANO DE OBRA TIEMPO PRECIO/MINUTO TOTAL . . .
Actualizar los precios segun
20mi ] proveedor y volumen de produc-
Corte min 0,10€/min 2€ cion. Es recomendable incluir
- ] margenes y posibles variaciones
Confeccion 40min 0,30€/min 12€ de coste.
) ] Revisar coste produccion e
Planchado 10min 0,10€/min 1€ intentar reducir el gasto por
minuto.
Embolsado 5min 0,10€/min 0,5€

COSTE TOTAL MANO DE OBRA 15,2€
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